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-: : . * La prSsetite invention concerne tine ridelle en m^tal le- 

ger pour yehicules & plate -forme, constitute -par des elements cons 
- tructifs.jfoi^mgs par des profiles creux extrudes, :h. section droite 
V;* : * rectangu^aire qui.sont fixes Vun £ l! autre par des profils lat6- 
5 raux disposes longitudinalement et permettant .uh assemblage par le 
syst&me "Snap-Lock". *.'."'"*" V- 

Par .suite des contraintes statiques et dynamiques im- 
portantes auxquelles spnt soumis les pigments mantes- sixr les vehi- 
\ / , cules 4 plat 6 -forme ; il faut avoir f Scours. pour . leur production k 
10 'des materiaux de haute rgsistahfce tafcanique ; "Racier /rdpond & ces 
*. 'exigences, mais presetlte cependarit le desavantage d 1 avoir un poids 
' • : "specif ique relat ivement eleye . v : Les [alliage s d 1 aluminium .presentant 
'des proprietes de resistance mScahique similaires sontj par contre, 
• plus legers.d' environ 50, % et presenteht de plus des- avantages im- 
15 ; port ants resultant des ncKnbreuses.possibilit^s de formage par ex- 
trusion et de -la resistance mgcanique elevfie. II en rgsulte que 
les Sl&nents & monter ^en aluminium s on t plus lingers et permetteht 
par fc consequent une charge utile plus importante que les Pigments - 
comparables en acier. Les avantagW d'elements en mgtal leger pour; 
20 le but poursuivi apparaissent encore :?lus nettement lors^u r on tieit'> 
compte de la durge de vie sup&rieure,. de la .bonne apparence dura- 
ble, des frais d'entretien rSduits de' m§me que des facilit£s de 
. montage et de reparation. , 
Pour rgaliser des rideiles de - V&lcules S plate-forme; 
25 qn a souvent recdurs a des constructions en profiles creux du fait 
que ceux-ci compares au bois et ^ 1'ficier permettentle montage 
de parois leg&res et rigides avec des frais de production plus fa- 
vorables en ce qui . concerne le temps et le matSriau, 

Ainsi, on connalt, selon le mod&Ie d'utilitg allemand 
30 69 35 424.1, une ridelle en un alliage d'aluminium pour des v6hi- 
cules & plate -forme qui est constitute d* elements coristructifs 
f ormls par des profiles creux extrudes h section droite rectangu- 
laire. Des elements construct if s individuals sont fixSs l'un & . 
I 1 autre par leurs profils latfiraux permettant un assemblage selon 
35 le syst&me "Snap-Lock"; de manifere que. le bord lateral de l ? gl6ment 
constructif dans le proiongement de la surface latgralede la ri- 
delle prfisente deux prof ils latfiraux de longueur approximativement 
Sgale et suffisante pour permettre une deformation glastique qui 
pgn&trent en assurant la solidarity dans dfeux profils latSraux 
40 rigides et courts de longueur approximativement ggale, de V€l4mert 
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constructif voisin. Les prof lis . lateraux allonges Elastiquement 
defavorables comportent h leur extremitk sii^l'un deVc8tSs K un 
bourrelet en retrait de la surf ace. latSrale de la„rideUa et de 
1' autre cbt6 un: talon formS en crochet vers 1'extErieur, en re- 

5 trait de la surface laterale de la ride He. Les prdf ils .cfcrrespon- 
/ dants rigides courts sont constituSs par une. languette "semi-circu- 
laire en retrait par rapport k la surface latgrale de la ridelle* 
et un talon recouvrant partiellement celle-cf de mfime- que .par un 
talon dispose a son e^rgmitd, fome eh crochet vers l'interieur . 

10 telle ridelieNtie rend plus necessaire 1 "utilisation 

de charni&res piano, de cheviites de. tension et d'gl&nents simi- 
laires. du fait que la liaison rigide qui rend solidaires les Ele- 
ments constructif s en .profiles creux, realise une indgformabilitS 
Elevee, ; . 

' *5 La Demanderesse a trpuve que l'on peut encore augmenter 

. V ihdef omabitit^: dwlielti* rid^Hea . en..m6tal 16ger constitutes pair 
des Elements ; cora^^^ r€a . 

liser im.meille^ir ^nclenchement des Elements . constructif s assemr 
bles, lorsque se^pi^ 

20 constructif dah^-^ de la surface laterale de la ri- 

delle est coristituE par xm profil pourvu k son extrEmitE d T un ta- 
lon tournE vers V inter ieur en forme de crochet et que le bord 
longitudirial/co:^ de V Element constructif voisin dans le 

prolongement.de.JLa surface laterale de la ridelle est cqnstituE 
25 d f un piofil k 'aifeie droit, en retrait par rapport a la surface 
laterale de la; ridelle, pourvu. & son extrEmitE d'un talon dirigE 
vers l f exterieur en. forme -de crochet. 

L. 1 autre bord longitudinal du premier ElEment constructif 
est constitue dans le prolongement de la surface latErale de la 
30 ridelle, par un profii court qui recouvre partiellement un prof il 
en retrait par rapport k la surface latErale de la ridelle s'avan- 
?ant vers 1'extErieur k angle droit k proximity de son. extrEmitE. 
Le bord longitudinal correspondent de l 1 ElEment constructif voisin 
est formE, dans, le .prolongement de la paroi laterale de .la. ridelle, 
35 par un profil qui est en retrait k y angle droit & proximity de son 
extrEmitE, par rapport k la paroi latErale de la ridelle et qui 
est pourvu d'un talon k son c6tE intErieur disposE dans le prolon- 
gement de la surface latErale de la ridelle. 

La longueur des prof ils est choisie de telle maniere que 
la distance entre le point d'accrochage des deux talons en forme 
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de crochet sur l'un des c8t£s de la rldelle et le point form£ stir 
l 1 autre cdt£ de la ridelle par les profils correspohdants afin de 
permettre, par pivotement, I'enclenchement corresponde H l'gpais- 
seur de la ridelle ou corresponde approximativement & cell2-ci. 
5 L f invention sera dScrite plus en detail dans le dessin 

annexfi constituant un exemple d f un mode de realisation conforme k 
l f invention. 

L'gl&aent constructif .1 forme par un profile creux ex- 
trude ferme, k section droite rectangulaire comporte dans le pro- 

10 longement de la paroi laterale 2 de la ridelle sur I'un de ses 
bords longitudinaux, un profil 4 comportant k son extr&nitS un 
talon 3 ou partie en saillie dirige vers l'intSrieur, en forme de 
crochet. Le bord longitudinal correspondant de l f gl£ment construc- 
tif voisin 5 est, dans le prolongement de la surface laterale 6 de 

15 la ridelle, constituS par un profil 8 k angle droit, en retrait 
par rapport k la surface laterals de la ridelle pou*vu,~ k son ex- 
tr&nitfi, d'un talon 7 dirig€ vers l'extgrieur, en forme d T un cro- 
chet. L'autre bord longitudinal die 1' el&aent constructif 1 est 
cons ti tug, dans le prolongement de la surface laterale 9 de la 

20 ridelle, par un profil court 10 qui recouvre partiellement un pro- 
fil 11 .en retrait par rapport k la surface latfirale 9 de la ri- 
delle qui k proximitg de son extrSmite s'avance perpendiculaire- 
ment vers l'exterieur Dans l'espace form6 entre le profil 10 et le 
profil 11 s 1 engage le bord longitudinal de l'Sl&nent constructif 

25 vrisin 5 qui est constitue par un' profil 14 dispose dans le prolonge- 
ment de la surface latgrale 12 de la ridelle en retrait k angle 
droit par rapport k la surface laterale 12 de la ridelle. Ce profil 
14 comporte sur son c6t6 intSrieur tin talon 13 sur lequel repose 
le bord repliS du profil 11. 

30 L'avantage principal de 1' invention reside en particulier 

dans le fait que les surfaces latSrales de ridelle, par rapport k 
celles de l-'6tat de la technique, permettent d'obtenir une stabili- 
ty accrue et que simultan&aent les operations de fabrication sont 
facilities. 




4 2210165 

R E V E N D I C A T I 0 N S 

1. Ridelle en metal leger pour vehicules h plate-forme, 
constitute par des elements constructifs formes par des profiles 
creux extrudes, & section droite rectangulaire qui sont fixgs l r un 

5 k l 1 autre par des profils lateraux disposes longitudinalement et 
permettant un assemblage par le systeme "Snap-Lock", caract£ris£e 
en cequ'un bord longitudinal d f un element constructif dans le pro- 
longement de la surface laterale de la ridelle est constitue par 
un profil pourvu k son extremity d'un talon tournS vers 1'intS- 

10 rieur, en forme de crochet et que le bord longitudinal correspon- 
dant de I'gl&oent constructif voisin dans le prolongement de la 
surface laterale de la ridelle est constituS d f un profil k angle 
droit, en re trait par rapport k la surface laterale de la ridelle, 
pourvu &.son extremite d'un talon dirigg vers I'extSrieur, en 

15 forme de crochet: et dans lequel l f autre bord longitudinal du pre- 
mier element constructif est constitue, dans le prolongement de la 
surface laterale de la ridelle, par un profil qui recouvre partiel- 
lement un profil en retrait par rapport k la surface laterale de 
la ridelle s'avangant vers l'extgrieur k angle droit k proximite 

20 de son extr&nit£ tandis que le bord longitudinal correspondant de 
l'el&nent constructif voisin est forme, dans le prolongement de la 
paroi laterale de la ridelle, par un profil qui est en retrait k 
angle droit k proximitS de son extremite, par rapport k la paroi 
laterale de la ridelle et qui est pourvu d'un talon k son c6te in- 

25 terieur disposS dans le prolongjaoait cfe la surface Irtftrale de la ridelle 

2, Ridelle en metal 16ger selon la revindication 1, 
caracterisee en ce que la distance entre le point d'accrochage des 
deux talons en forme de crochet et le point de pivotement corres- 
pond k l f epaisseur de la ridelle ou correspond approximativement 

30 k celle-ci. - 
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